Pevné a flexibilni kominové systémy
RICOMgas
z PP a PPs



RICOM ® GAS A RICOM ® GAS-FLEX

Ochrana pfirodnich palivovych rezerv je jiz nékolik let velmi diskutovanym tématem. Omezeni
ztrat pfi vyrobé& a rozvodu tepelné energie se ukazalo jako vyznamny faktor pfi snizovani
provoznich nakladu. Nasazenim modernich nizkoteplotnich a kondenzacénich kotl( je dosazeno
podstatné vysSiho stupné vyuZiti energie nez u jejich pfedchadcu.

PFi provozu nizkoteplotnich a kondenzacnich kotld vznikaji agresivni kondenzaty obsahujici
kyseliny. Z tohoto duvodu jsou na vlastnosti materiald pouzitych k vyrobé kominovych viozek
kladeny vysoké pozZzadavky z hlediska jejich chemické odolnosti, tepelné propustnosti,
plynotésnosti atd. Jako nejlepSi feSeni se nabizeji systémy vyrabéné ze specialnich
konstruk&nich plastd jako napf. RICOM®GAS a RICOM®GAS-FLEX, jejichz nizka hmotnost a
technické feSeni na bazi hrdlovych spoji umoznuji snadnou a rychlou instalaci.

V roce 2004 vyvinula firma RICOMgas systém RICOM®GAS a RICOM®GAS-FLEX z nového
plastového materialu PP a PPs. Kominové vlozky z tohoto materialu najdou pouziti u spotiebic
na plynna a kapalna paliva, a to jak v pfetlakovém, tak i v podtlakovém provozu. Jsou povoleny
pro spotifebiCe s max. vystupni teplotou spalin 120°C. (ZkuSebni teplota dle harmonizované
normy CSN EN ISO 306 >150°C.) Materiadl PP a PPs se vyznaduje témé&f neomezenou
zivotnosti, extrémni odolnosti vuci agresivnim kondenzatum, UV-zafeni a vysokou tepelnou
stalosti. Mechanické a chemické vlastnosti tohoto materialu jsou nastaveny pro specialni
pozadavky topného sektoru.

PfedevsSim jeho extrémni odolnost vuci kondenzatim a vysoka Zivotnost zaruCuji systémum
RICOM®GAS a RICOM®GAS-FLEX dobrou konkurence schopnost.

Trubky a tvarovky systémi RICOM®GAS a RICOM®GAS-FLEX jsou vzajemné spojovany
hrdlovymi spoiji.

Do hrdlovych spoji vlozené tésnéni zaruCuje absolutni tésnost systému proti spalinam a
stékajicimu kondenzatu a umozruje jak podtlakovy, tak i pfetlakovy provoz.

V systémech RICOM®GAS a RICOM®GAS-FLEX najde uplatnéni dvoubfité tésnéni z vysoce
kvalitniho, pro pouziti v kominovych viozkach silikonového nebo jiného vhodného eleastomeru.
PFi montazi kominovych systémuU hraje velkou roli jejich vaha. Systém Ricomgas® vynika vUCi
ostatnim pouzivanym materiallim svou nizkou hmotnosti.

(vizobr. 1)

Nizka tepelna prostupnost znamena dobré izolacni vlastnosti. Tato vlastnost v kombinaci s
pouzitou silou stény jednotlivych komponentd sniZzuje mnozstvi odevzdaného tepla na okoli
kominové vloZzky na minimum.

(viz obr.2)
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Kominové systémy z plastu
Jednovrstvé, vicevrstvé a koncentrické

Technologicky postup pfi pouziti vyrobku ve stavbé

. VSeobecné ustanoveni

Plastovy kominovy systém z pevnych vioZzek Ricom®Gas a z flexibilnich vlozek Ricom®Gas-
Flex jsou uréené pro odvod spalin spotfebic¢l na plynna a kapalna paliva, kde vystupni teplota
spalin v sopouchu bude zaru€ené nizSi nez 120°C. Kominové systémy Ricom®Gas a
Ricom"Gas-Flex se podle CSN EN 14471 oznaduiji takto:

KOMIN EN 14471 T120 P1 O W1 020 E/I FL
KOMIN EN 14471 T120 P1 O W1 000 E/I FLO
KOMIN EN 14471 T120 P1 O W1 000 E/I FL1

KOMIN EN 14471 T120 H1 O W1 020 E/I FL

KOMIN EN 14471 T120 H1 O W1 000 E/I FLO
KOMIN EN 14471 T120 H1 O W1 000 E/I FL1

Il. Predpoklady pouziti

Kominové systémy z plastu Pp a PPs Ricom®Gas a Ricom®Gas-Flex se pouzivaji pro odvod
spalin kominl s pfirozenym tahem (bez tésnéni) i kominl pretlakovych (s tésnénim ve spojich).
Kominové vlozky z plastu mohou byt pouzity nasledujicimi zpUsoby:

- jako kominova vlozka pro modernizaci stavajicich zdénych komind se svislym a pfimym
pruduchem,

- jako kominova vlozka pro vlozkovani stavajicich zdénych komind s uhybanymi
kominovymi praduchy,

- jako kominova vloZzka pro vicevrstvé kominy s kovovym nebo plastovym kominovym
plastém vedené a kotvené k fasadé budovy,

- jako samostatny komin vedeny vnittkem budovy, kde plastova kominova viozka je
umisténa v plasti komina z nehoflavého materialu,
- jako koncentricky umisténa kominova vlozka ve vzduchovém praduchu uréeném napf.

pro pfrivod vzduchu uzavieného spotfebice paliv,

- jako neizolované nebo lzolované kourovody, kdy teplota spalin na spalinovém hrdle
spotfebiCe paliv (hrdle pferusovace tahu) nepfekrocCi 120 °C,

- jako koncentrické koufovody se vzduchovym priduchem pro pfivod vzduchu pro
uzaviené spotrebice paliv.
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1) Vlozkovani svislych a uhybanych kominovych priduchu.

PFi vlozkovani kominovych priduchd musi mit kominové téleso priaduch s dostateéné velkym
prufezem, alespon D + 2 cm (D = vné&jSi primér kominové vlozky). Kominovy priduch muze byt
pFimy nebo uhybany. Uhybani kominu musi odpovidat podminkam CSN 7342 01 Navrhovani
kominU a koufovodu. Bezprostiedné pred vloZzkovanim komind musi byt provedeny nasledujici
pfipravné prace:

a) vnéjsi prohlidka kominového plasté v padnim prostoru a v prostoru nad stfeSni rovinou s
posouzenim technického stavu, s pfipadnym pozadavkem na opravu kominového télesa,

b) vycisténi kominového priduchu. U neprichodného kominového praduchu je nutno zjistit a
odstranit kominovou zavadu. Tato prace neni soucasti technologie vlozkovani kominu. Provadi
se na zakladé zvlastni objednavky a uctuje v hodinové zucétovaci sazbé.

c) celkova prohlidka kominového priduchu se zjisténim, zda do vlozkovaného kominového
pruduchu neni zapojen jesté jiny spotiebic paliv z jiného podlazi budovy,

d) zjisténi velikosti a tvaru kominového prufezu a jeho prichodnosti kominovou sondou, popf.
kominovou kamerou,

e) urCeni velikosti prifezu kominové viozky a jeji délky s ohledem na vykon spotiebice paliv a
ucinnou vySku kominového praduchu,

f) oznaCeni mista sopouchu a umisténi kondenzatni jimky nebo patniho kolena; tato mista urci
uzivatel spotfebi¢e nebo spravce objektu, po dohodé s odpovédnym pracovnikem montazni
firmy,

g) urCeni zpUsobu odvodu kondenzatu spalin tj. misto a zpusob vyusténi hadi¢ky pro odvod
kondensatu spalin, pfipadné misto, umisténi a zplsob kontroly nadobky na jimani kondenzatl
spalin nebo neutralizacniho boxu. Musi byt dohodnuto pfed vlozkovanim s uZivatelem
spotfebiCe paliv nebo se spravcem objektu,

h) jestlize nejsou splnény vSechny podminky pro fadny zplsob provedeni kominové viozky,
ktera by odpovidala parametrim spotiebice paliv i pozadavkim uzivatele spotfebiCe paliv nebo
spravce objektu a nebylo mozné provadét fadny zplsob jeji kontroly a Cisténi, je nutno vystavit
technickou zpravu s eventualnim navrhem na jiny zplasob FeSeni spalinové cesty.

2) Vicevrstvé kominové téleso vedené v budové nebo kotvené k fasadé budovy.

PFi pouziti kominovych vloZek z plastu, jako samostatny vicevrstvy izolovany komin, musi byt
kominova vloZka izolovana tepelné izolacni vrstvou tak, aby povrchova teplota plasté komina
nebyla vétsi nez 52 °C a povrchova teplota priduchu v Usti komina v zimnim obdobi nebyla
niz8i nez kondenzacni teplota spalin u suchych komin nebo nebyla niz8i nez +5°C u mokrych
komind. Plast komina u fasady komina muze byt kovovy. PIlast vicevrstvého komina
prochazejici budovou musi byt nehoflavy. Vicevrstva kominova konstrukce musi byt
odpovidajicim zpUsobem kotvena. V budové ke konstrukci, u fasady budovy takovym
zpusobem, ktery zajisti komin proti u¢inkim vétru.
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3) Komin s koncentrickym vzduchovym a kominovym praduchem.

Komin se vzduchovym a koncentricky vedenym kominovym priduchem se pouziva zejména pro
odvod spalin uzavienych spotfebi€l na plynna paliva a to jak pro samostatné kominy tak pro
kominy spole¢né.

Vzduchovym praduchem se pfivadi vzduch pro spalovani v uzavieném kotli. Mezera meazi
plastém vzduchového priduchu a plastém kominového prdduchu musi byt zajisténa stfedicimi
uchytkami.

4) Kourovody

Prvky kominového systému z plastu Ize pouZzit také pro koufovody tam, kde vystupni teplota
spalin ve spalinovém hrdle kotle nebo za hrdlem pferusovace tahu zaru€ené nepfesahne teplotu
vysSi +120 °C. Koufovody se obvykle sestavuji z jednotlivych pevnych dila plastovych viozek,
ale pro kratké koufovody lze pouzit i ohebnou kominovou vlozku. Pro uzaviené spotfebiCe na
plynna paliva Ize pouzit koncentrické vlozky se vzduchovym pridduchem.

I1l. Material

Pevna kominova viozka

(systém Ricom®Gas) je vyrobena z plastu PP a PPs. Vlozka ma kruhovy prufez DN 75,80,100
110, 125, 160, 200, 250, 315 mm.

Na jednom konci ma spojovaci hrdlo. Pevné kominové vloZzky se dodavaji v délkach 250,500,
1000 a 2000 mm. Kominové vlozKky se spojuji zasunutim do sebe. Délka zasunuti odpovida
délce hrdla. Na kraji hrdla je drazka, do které Ize vlozit tésnici krouzek, takze spojeni vlozek je
t&sné. Tésnost vioZek s tésnénim odpovida tfidé P1, H1 bez tésnéni tFidé N2 (podle CSN EN
14471).

Ohebna kominova viozka

(systém Ricom®Gas-Flex) je vyrobena z plastu. Ma kruhovy prifez a je vytvorena vinovcem,
takZze muze byt uhybana od svislé osy. Ohebna kominova vlozka ma pramér DN 75, 90, 110,
125, 140, 160 mm, ktery odpovida svétlosti 71,86, 106 ,120 a 135 mm. Polomér uhnuti u
ohebné kominové viozky do priméru DN 140 mm je r = 600 mm. Ohebné kominové vliozky se
dodavaji v rolich v max délce 25 m a DN75 v max délce 30 m. Ohebna kominova vlozka je na
obou koncich ukon&ena prstencem, ktery se pomoci pfechodek spojuje s pevnymi vliozkami
nebo tvarovkami. Provedenim hrdla a zplisobem spojovani odpovida pevné kominové vlozce.
Té&snost vloZzek odpovida s t&snénim ve spoji tfidé P1, H1 a bez t&snéni tfidé N2, podle CSN EN
14471.

Pripojovaci_koleno 87,5° se pouziva pro pfipojeni koufovodu na kominovy praduch. Je
provedené shodné jako pevna kominova vlozka. Primér kolena DN je 75, 80, 100, 110, 125,
160, 200, 250, 315 mm. Tésnost ve spoji odpovida s tésnénim tlakové tfidé P1, H1 bez tésnéni
tfidé N2, podle CSN EN 14471.
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Pripojovaci koleno 45° se pouziva pro vytvoreni Sikmého napojeni koufovodu do T kusu. Je
provedené shodné jako pevna kominova viozka. Praimér kolena ON je 75, 80, 100, 110, 125,
160, 200, 250, 315 mm. S tésnénim ve spojovacim hrdle odpovida tlakové tfidé P1, H1 bez
tésnéni N2, podle CSN EN 14471

Pripojovaci tvarovka (T kus) je urCena pro pfipojeni koufovodu do kominové vlozky. Pfipojeni
je kolmé (nebo Sikmé pod uhlem 45° s pouzitim kolena podle obrazku 4). Primér pfipojovaci
tvarovky (T kusu) v obou prafezech DN je 75, 80, 100, 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm, délka
pfipojovaci tvarovky je max. 370 mm. ZpUsob spojovani je provedeny hrdlem shodné jako u
pevné kominové vlozky. S tésnénim ve spojovacim hrdle odpovida tlakove tfidé P1, H1 bez
tésnéni N2.

Tvarovka s kontrolnim otvorem (revizni kus) slouzi pro kontrolu priduchu kominové vlozky
nebo koufovodu. Primér revizniho kusu DN je 75, 80, 100, 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm.
Revizni kus ma kruhovy prifez a uzavird praduch kominové viozky dle CSN 734201.
Napojovani tvarovky na ostatni ¢asti spalinové cesty hrdlem je shodné jako u pevné viozky.

Kondenzatni jimka se nasazuje na spodni €ast pfipojovaci tvarovky (pfi kontrole kondenzatni
jimky Cisticim otvorem pfed sopouchem) nebo na spodni ¢ast Cisticiho kusu, pokud je Cistici kus
nasazeny na pfipojovaci tvarovce, nebo v pudici kominového plasté. Primér kondenzatni jimky
odpovida pridméru hrdla pevné vlozky DN 75, 80, 100, 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm, jeho
vySka je 70 mm. S tésnénim odpovida tlakové tfidé P1, H1 bez tésnéni N2.

Prechodka pevna / flex je urCena k propojeni hrdla pevné kominové viozky se spodni Casti
ohebné kominové vlozky, ktera neni ukonéena pevnym prstencem. Pfechodky maiji priméry:
75/75, 80/75, 75/90, 80/90, 90/90, 110/110, 125/125, 125/140, 160/160 mm. Ohebna viozka se
pevné uchyti do horni Casti pfechodky, utésni specialnim tésnénim a spodni ¢ast pfechodky se
zasune do hrdla spodni, pevné kominové vlozky nebo tvarovky. Takto provedené spojeni
odpovida tlakové tfidé P1, H1 bez tésnéni N2.

Prechodka flex / pevna je urCena k propojeni ohebné vloZky s pevnou kominovou vioZzkou a
napojuje se na horni ¢ast ohebné kominové vlozky, napf. napojeni ohebné kominové viozky na
T-kus v pudnim prostoru, kde Cast nad Cisticim kusem je z pevnych kominovych vlozek.
Pfechodky maji praméry 75/75, 90/110, 110/110, 125/125, 140/160, 160/160 mm. V dolni Casti
prechodky je vlisovan mezi krouzek, ktery zajisti, ze kondenzaty budou stékat do pruduchu
kominové vlozky. Ohebna vlozka se pevné uchyti do spodni ¢asti pfechodky a utésni specialnim
tésnénim. Horni Cast pfechodky vytvafi hrdlo, do kterého se zasune spodni Cast pevné
kominové vloZzky nebo tvarovky. Takto provedené spojeni odpovida tlakové tfidé P1, H1 bez
tésnéni N2.

Prechodka flex / flex je urCena k propojeni dvou ohebnych kominovych vlozek, které nejsou
ukon&eny pevnym prstencem. Pfechodky maiji priméry: 75/75, 90/90, 90/110, 110/110, 125/125,
140/140, 160/160 mm. Ohebna vlozka se pevné uchyti do horni strany pfechodky, utésni
specialnim tésnénim a zajisti sponou. Dolni ¢ast pfechodky se stejnym zplsobem pfipevni na
druhou ohebnou kominovou vlozku.

Takto provedené spojeni odpovida tlakové tfidé P1, H1 bez tésnéni N2.

Adaptér na kotel umozni napojeni koufovodu a komina na spalinové hrdlo kotle.
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Tésnici_krouzek odpovida svym primérem priaméru kominovych vlozek a tvarovek. Je ze
silikonového a jiného vhodného elastomeru a ma dva tésnici bfity. Zajistuje tésnost v hrdlech
kominovych vlozek.

Distan€ni objimka zajiStuje stejnomérny odstup kominové vliozky od kominoveého plasté.

Kotevni objimka upevnuje kominovou viozku do kominoveého plasté.

V. Technologicky postup

1) Vlozkovani stavajicich kominovych
praduchu

Technologie vlozkovani jednovrstvych zdénych kominu pevnymi kominovymi viozkami
Ricom®Gas a ohebnymi kominovymi vioZzkami Ricom®Gas-Flex z plastu PP a PPs pro
pretlakovy odvod spalin v tfidé tésnosti P1 a v podtlakovém odvodu spalin ve tfidé N2 je
nasleduijici:

Priprava materialu

Zahrnuje dopravu materialu ze skladu, dopravu na pracovisté, vlastni pfipravu materialu a
naradi na pracovisti. Pokud nevyhovi rozmérova fada pevnych kominovych vlozek, je mozné
vlozku podle potieby zkratit odfiznutim na potfebnou délku pilkou na kov. Rezna hrana se
zacisti ostrym nozem nebo pilnikem. Montaz a opracovani plastovych trub provadéjte pfri
teploté trub a okoli nad 0° C.

Priprava kominového praduchu

Vycistény kominovy priduch se otevie v misté pro sopouch, kde bude osazeno patni koleno
nebo tvarovka pro pfipojeni spotfebiCe paliv. Pfipravi se zpisob odvodu kondenzatu (napf. otvor
do kanalizace).

Spousténi kominové viozky

Spousténi kominovych vioZzek se obvykle rizni podle provedeni kominového priduchu a jeho
osy. Vlozkovani pfimého a svislého kominového praduchu se provadi zpravidla pevnymi
kominovymi vloZzkami. Vlozkovani kominu se provadi nejlépe z mista kominové hlavy. Spousténi
se provadi postupné, nastavovanim jednotlivych kominovych vilozek na sebe "po vodé". Do
spoju se vklada tésnéni, které zajistuje tésnost kominovych viozek (u pretlakového kominového
pruduchu), nebo se spojeni provadi bez tésniciho krouzku (u podtlakovych komind). Na prvni
kominovou vlozku se upevni provazec, kterym se vlozky pfidrzuji a pomalu spousti k mistu
pfipojovaciho kusu.

U tésngjSich praduchd kominového plasté se vlozky zasouvaji mirnym tlakem na horni
kominovou vloZku. Po dosazeni urovné patniho kolena nebo pfipojovaciho kusu se demontuje
nosny provazec a kominova vloZzka se upevni v misté nad patnim kolenem nebo pfipojovacim
kusem do zdiva kominového plasté. Vlozkovani uhybaného kominového priduchu se opét
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provadi z mista kominové hlavy. Spousténi se provadi postupné. Ohebna kominova vlozka je
mozna nastavit pomoci nékteré z pfechodek nastavovanim jednotlivych kominovych viozek na
sebe "po vodé". Do spoju se vklada tésnéni, které zajiStuje tésnost' kominovych viozek (u
pretlakovych kominl) nebo se spojeni provede bez tésnéni (u podtlakovych komina).

Na spodni ¢ast prvni kominové vlozky se upevni zavadéci kominova hlavice. Na jejim konci je
upevnén provazec, ktery se pfedem spusti do kominového pruduchu az do mista zausténi
spotiebiCe paliv. Na hlavici je souCasné nosny spoustéci provaz, kterym je cela soustava vliozek
nesena a postupné spousténa, aby nedoslo k rozpojeni kominové viozky po vySce. Kominové
vlozky se mirnym tlakem zasouvaji do kominového priduchu a soucasné se jeji spodni konec
usmeérnuje mirnym tahem za provazec k mistu pfipojovaciho kusu. Po dosaZeni urovné patniho
kolena nebo pfipojovaciho kusu se demontuje zavadéci hlavice a kominova vloZzka se upevni v
misté nad patnim kolenem nebo pfipojovaci tvarovkou (T kusem) a na hlavé komina kotevni
objimkou do zdiva kominového plasté.

Uprava v misté pripojeni spotiebice paliv

Koufovod se pfipeviuje ke kominové vlozce pomoci patniho kolena (u pretlakovych kominu)
nebo pomoci pfipojovaci tvarovky (u pfetlakovych nebo podtlakovych kominu).

Nad patnim kolenem nebo u koufovodu v tésné blizkosti patniho kolena musi byt umistén
kontrolni otvor. Pfednostné se provadi pfipojeni pfipojovaci tvarovkou a kondenzatni jimka s
kontrolnim otvorem se osazuje do pudice kominové vlozky nad podlahou vioZzkovaného podlazi,
kde se osadi kominova dvifka. Pfipojovaci tvarovka nebo kondenzatni jimka musi mit v
kondenzatu spalin do kanalizace (pfes neutralizacni box) nebo nadoby na jimani kondenzatu
spalin.

Uprava zdiva pfipojovaci tvarovky a kominovych dvirek

Vybourané otvory ve zdivu kominového plasté, kde jsou osazeny kominova dvirka, pfipojovaci
tvarovka nebo dalSi kotevni objimky je nutno zazdit do urovné stavajiciho zdiva, povrch
omitnout Stukovou omitkou a vyhladit plsténym hladitkem.

Uprava kominové hlavy

Kone¢na uprava se provadi na kominové hlavé. Pevna kominova vlozka musi v usti komina
dilatovat. Dilataéni mezera ma byt nejméné 5 mm na 1 m kominové vloZzky. Mezera mezi
kominovou vloZzkou a kominovym plastém se uzavie kryci deskou. U vétraného vzduchového
priduchu se kryci deska osadi nad kominovou hlavu do vySe cca 30 mm. U ohebné kominové
vlozky neni nutné provadét dilataci v usti komina. Vyhodné je pouZzit jako posledni Cast
kominové vlozky pevnou kominovou vlozku, ktera miaze vyCnivat nad kryci desku komina az o
150 mm. Tuto venkovni ¢ast je nutné provadét z PP, PPs Cerné barvy, nebo nerez oceli.

2) Nové zfrizované, samostatné kominové téleso

Nové zfizované, samostatné kominové téleso jednovrstvé nebo vicevrstvé mize byt umisténo
uvnitf budovy nebo muze byt situovano u fasady budovy. Pokud se samostatné kominové téleso
stavi uvnitf konstrukce nebo prostoru budovy, musi byt kominové vlozky po celé délce opatfeny
kominovym plastém podle CSN 734201 :2008 ¢&l. 6.5.2 a povrchova teplota komina musi splnit
podminky €l. 6.5.1. Kominové téleso situované k fasadé budovy musi byt kotvené do fasady
kotevnimi objimkami, které zajisti komin proti u€inkim vétru. Kovové objimky jsou obvykle
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plechové, z nerezavého plechu tl. 2 mm, které maji vyrovnavaci otvory. Upevhovaci Srouby
objimek se Sroubuji do kovovych hmozdinek zapu$ténych do zdiva budovy. Vzdalenost
kotevnich objimek mezi sebou je zhruba 2 m. Pfipojovaci koleno s patnim vystupkem nebo
pfipojovaci tvarovka se osazuji na nosnou konzolu, ktera je vyrobena v nerezovych plechovych
Uhelnikd tloustky 2 mm.

Montaz komina se provadi z pomocného leSeni nebo z montazni ploSiny. Ke sténé budovy se
nejprve osadi nosna konzola a dale se upevni hmozdinkami kotevni objimky do svislice v osové
vzdalenosti 2 m. Vlastni montaz za€ina namontovanim pfipojovaciho kolena nebo pfipojovaci
tvarovky na nosnou konzolu. Pfedem musi byt vybourany otvor pro sopouch a napojeni
koufovodu. Do spojovaciho hrdla kolena nebo pfipojovaci tvarovky se uloZi tésnici manzeta (pro
pretlakovy komin) nebo se pouZije spojeni bez tésnéni (pro podtlakovy komin) a nasune se
prvni pevna kominova vlozka. Stejnym zpusobem se pokracuje u dalSich kominovych vlozek. Po
dosazeni kotevni objimky se kominové téleso ukotvi. Nad posledni objimkou smi kominova
vloZka precnivat nejvySe o 1,50 m s tim, Ze v hrdle vlozky se spojeni zajisti 3 ks samo-feznych
nerezovych Sroubl priméru 6 mm. Plastové kominové vlozky mohou byt bez izolace (pro mokré
kominy) nebo jsou izolované tepelnou izolaci tl. 30 az 50 mm a opatfeny plastém napf. z
hlinikového plechu.

V. Skladovani a doprava

Kominové vlozky se skladuji vétSinou pod pfistfeSkem. Pokud jsou vlozky dodany v kartonovych
obalech, je nutné skladovat vloZzky v suchém prostfedi. Doprava vlozZzek se provadi v otevieném
nebo uzavieném nakladovém prostoru. Vzhledem k nizké hmotnosti kominovych viozek je
manipulace s kominovymi vlozkami z plastu jednoducha a snadna.

VI. Bezpecnost a ochrana zdravi

Pracovnici, ktefi provadi rekonstrukci kominu viozkovanim pevnymi nebo ohebnymi kominovymi
vlozkami z plastu musi byt seznameni s timto technologickym postupem a musi byt vybaveni
potfebnym nafadim a osobnimi ochrannymi pracovnimi prostfedky. Pfi praci je nutno dodrzovat
pozadavky vyhlasky Ceského Ufadu bezpe&nosti prace a Ceského barského Gfadu &. 324-90
Sb., o bezpecCnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich pracich z 10.8.1990 a
souvisejicich predpist a norem.

VIl. Souvisejici normy a predpisy

CSN 73 4201 :2008 Kominy a koufovody. Navrhovani, provadéni a pfipojovani spotfebiéd paliv.
CSN 73 0802:2000 Pozarni bezpe&nost staveb. Nevyrobni objekty.

Vyhlagka MVCR &.111/81 Sb., o &isténi komind.

Vyhlaska CUBP a CBU &. 324/1990 Sb., o bezpe&nosti prace a technickych zafizeni pfi
stavebnich pracich.
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